
2连阀气阀组装工艺

工序说明：
1.扫码
2.焊接PCBA线路板
3.安装堵头
4.检测
5.包装

质量控制点：

1.焊点无虚焊、连锡、少锡
等不良
2.安装堵头要安装到位、方
向正确



3连阀气阀组装工艺

质量控制点：

1、焊点无虚焊、连锡、少锡、等不良
2、安装堵头要安装到位、方向正确

工序说明：

1.扫码
2.焊接PCBA线路板
3.安装堵头
4.检测
5.包装



4连阀气阀组装工艺
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5连阀气阀组装工艺

工序说明：
1.人工阀体底板上料
2.阀体扫码  安装
3.安装连接硅胶管
4.机械臂锁附紧4颗ST3*12 螺钉
5.设备检测
6.下料、包装

质量控制点：
1.螺钉扭矩、圈数、计数等
2.正确安装硅胶连接管
3.安装连接板底板方向正确
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