注塑机快速换模技术要求
一，快速换模共11台，其中6台需开槽，具体开槽尺寸需到现场实际测量，具体吨位及数量如下：

	注塑机吨位
	台数
	备注

	400T
	2
	需开槽

	560T
	2
	需开槽

	650T
	1
	　

	800T
	3
	1台需开槽

	1000T
	1
	　

	1200T
	2
	1台需开槽

	总计：
	11
	需开槽6台



二，功能技术要求：

	主要功能
	说明

	油压压力检知
	与注塑机有联动功能，挡任意一路油压低于安全值时，指示灯亮起，注塑机停止工作

	自动补压
	油压泵有自动补压、保压功能

	独立油压系统
	对角油压锁固，独立油压

	油压防漏逆止
	各油压回路之气控阀均具有长效逆止功能，即使临时停电或假日长时间停机，油压压力仍可保持

	误操作防呆
	具有误操作防呆功能，具有正常换模及单侧换模功能

	断电自动夹模
	具有断电自动夹模功能





三，该快速换模系统设计及安装所需所有尺寸数据，需供应商到现场实际测量。
四，保修期从设备验收之日起壹年，保修期内，保修期内所发生故障，应免费处理（包含配件），如因该系统质量问题造成的模具掉落，则需承担因此产生所有的维修费用。
五，安装调试及培训，供应商需到现场进行安装调试及培训工作。
